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Protective Coatings

TEKNIK BiLGi FORMU

BA900
EPOTAN HS PRIMER

TANIM

Uriin Tanimi Hizli kuruyan, yiksek hacimsel katili, distik sicakliklarda uygulanabilen, ginko fosfat pigment
iceren iki bilesenli mat epoksi astar/arakat boyadir.

Kullanim Alani o Celik ylizeylerin boyanmasinda yuksek film kalinligi ve hizli kuruma istenen yerlerde astar ve
arakat olarak kullanilir.

Karakteristik Ozellikleri ® Yiiksek dolduruculuk

® Cok yonliu kullanim
® Yiksek korozyon direnci
e Hizli kuruma, distik sicakliklarda disiik kat st kat uygulama siiresi

URUN OZELLIKLERI

Renk Gri
Parlakhk Diizeyi Mat
Karisim Orani Malzeme iki farkli ambalajdan olusmaktadir.
Baz (Bilesen A) = BAS00 : 2 hacmen
Sertlestirici  (Bilesen B) = BB900Z001 : 1 hacmen
Tiner = TB0065 : 0-10 % hacmen (uygulama kosuluna bagldir)
Kati Madde (hacmen) % 78-82 (I1SO 3233-1)
Onerilen Kalinhklar 125+ 10 mikron kuru film
Teorik Kaplama Yaklasik 6.24 m*/L (125 mikron kuru film)

Yiizey plruzlilugu ve sigranti kayiplari nedeniyle kesin bir deger verilemez. Asagidakiler yaklasik
degerler olarak alinabilir:

Buylk pargalar igin : %70 x Teorik kaplama alani
Kiiglk pargalar igin : %50 x Teorik kaplama alani

Uygulama Metodu Havasiz tabanca

Kap Omrii, 20°C Sertlestirici ile karigtirildiktan sonra 1.5 saat icinde tiiketilmelidir.

DEPOLAMA ve GUVENLIK BILGILERI
Depolama iyi havalandirilmis ve kuru ortamda, 10-40°C sicakliklar arasinda depolanmalidir. Ambalaj
direkt giines 1sigina maruz kalmamalidir. Uriinlerin (Baz ve Sertlestirici) raf &mrd, tarifli

depolama kosullarinda ve orijinal ambalaji agilmadigi surece, en az 12 aydir.

Uyarilar Etiket Gizerindeki uyarilara bakiniz. Taginmasi, depolanmasi ve atiklarinin yok edilmesi sirasinda,
ilgili yasa ve tlzlklere uyulmalidir. Detayh bilgi icin Glvenlik Bilgi Formu’na basvurunuz.
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TEKNIK BiLGi FORMU

BA900
EPOTAN HS PRIMER

UYGULAMA BILGILERI

Yiizey Hazirlama Bu Urlintin performansi yizey hazirliginin kalitesine baglidir.
® Boyanacak ylzey her tlrli yag, kir, toz ve nemden arindiriimis olmalidir. (SSPC SP-1).

e Minimum ISO 8501-1: 2007 Sa2/2veya SSPC SP-10 / Nace No:2 seviyesinde, keskin ve kdseli
yuzey profiline ulasilabilecek asindirici kumlama 6nerilir.

e Kaynaklardaki, keskin kenarlarda ve koselerde bulunan gapaklar, seritler, ctruf ve sigramalar
minimum P2 derecesine (ISO 8501-3) uygun olmalidir.

Uygulama Kosullari Ortam sicakligi 5°C'nin Uzerinde, bagl nem %85’in altinda olmalidir. Uygulama yapilacak
yiizeyin sicakligl, ciglenme noktasinin (dew point) enaz 3°C izerinde olmahdir. Uriiniin dogru
bicimde kurumasi igin, kapali ortamlarda vyapilacak uygulamalarda, uygun havalandirma
saglanmalidir. ideal uygulama sicakligl, %65 bagil nemde 5°C - 40°C’dir.

Uriin Hazirhg Malzeme iki farkli ambalajdan olusmaktadir.

Baz (Bilesen A) = BA900
Sertlestirici (Bilesen B) = BB900Z001

-Baz kismi dnce mekanik bir karistirictyla homojen oluncaya kadar karistiriimalidir. Daha sonra,
dogru oranlarda, Baz irine (Bilesen A), Sertlestiriciyi (Bilesen B) ilave edip, homojen oluncaya
kadar tekrardan mekanik karistiriciyla karistirilmalidir.

2 birim Bilesen A (BA900) + 1 birim Bilesen B (BB900Z001) (hacmen)

Uygulama Metodu, 20°C

Ekipman Havasiz Sprey
Tiner TB0O065

Seyrelme orani | 0-10 % hacmen
Meme basinci | 15 MPa’dan yiiksek

Meme tipi 0.019 - 0.025”
Kuruma Siireleri, %65 RH Yiizey sicakhgi 5°C 10°C 20°C 40°C
(125 mikron KFK igin) Dokunma Kuruma 8 saat 4 saat 3 saat 2 saat
Sert Kuruma 12 saat 8 saat 4 saat 3 saat
Katlar arasi siire, minimum 12 saat 8 saat 4 saat 3 saat
Ambalaj Miktar (litre) Ambalaj hacmi (litre)
Baz (Bilesen A) = 13.35 25
Sertlestirici (Bilesen B) = 6.65 17

Sistemlerimizin etkinligi, laboratuvar arastirmalari ve yillar siiren pratik tecriibelerimiz tizerine kurulmustur. Uriinler talimatlara gére ve iyi bir iscilikle uygulandiginda,
ortaya c¢ikan isin kalitesinin Kansai Altan standartlarina uygun olacag tarafimizdan garanti edilmektedir. Ancak, elde edilen sonucun kontrolumuz disinda olan faktorlerce
etkilenmesi durumunda sorumluluk kabul edilmez. Msteri, satin aldigi tirtinlerin s6z konusu uygulamaya uygun olup olmadigini, normal olarak sahip olmasi gereken yontemlerle
kontrol etmek durumundadir.

Yayim Tarihi : 08/06/2017 (Bu dokiimanin glincelligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir)
Referans No : TBF / BA900/ 00
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