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Protective Coatings

TEKNIK BILGI FORMU

BA124MG

EPOTAN HS MASTIC, ALUMINYUM

TANIM

Uriin Tanimi iki bilesenli, yiiksek hacimsel katili, yiizey toleransh, poliamin kiirlenmeli celik yapilarin
korozyona karsi korunmasini saglayan mastic epoksi boyadir. Gelistirilmis bariyer korumasi igin
aliiminyum ile pigmentlendirilmistir. Dogrudan shop primer lizerine astar olarak veya epoksi ya
da etil silikat ginko yiiklemeli astar (izerine arakat olarak kullanilabilir.

Kullanim Alani ® Yeni insaalar ve tamir isleri igin geligtirilmistir.
® Diizglin bir sekilde hazirlanmis karbon gelik ylizeyler ve eski boyali yiizeyler igin uygundur.

Karakteristik Ozellikleri ® Yiksek korozif ortamlarda uzun siireli koruma saglar.

URUN OZELLIKLERI

Renk Aliminyum
Parlakhk Diizeyi Yari Mat
Karigim Orani Malzeme iki farkli ambalajdan olusmaktadir.
Baz (Bilesen A) = BA124MG : 4 hacmen
Sertlestirici  (Bilesen B) = BB124Z005 : 1 hacmen
Tiner = TBO065 1 0-10 % hacmen (uygulama kosuluna baghdir)
Kati Madde (hacmen) % 80-84
Onerilen Kalinliklar 150+ 20 mikron kuru film
Teorik Kaplama Yaklasik 5 m%/L (150 mikron kuru film)

Yiizey plruzlilGga ve sigranti kayiplari nedeniyle kesin bir deger verilemez. Asagidakiler yaklasik
degerler olarak alinabilir:

Bliyuk pargalar igin : %70 x Teorik kaplama alani
Kiiglk pargalar igin : %50 x Teorik kaplama alani

Uygulama Metodu Havasiz tabanca / Havali tabanca / Firga, Rulo ( Klglik alanlarda rétus)

Kap Omrii, 20°C Sertlestirici ile karistirildiktan sonra 1 saat iginde tiiketilmelidir.

DEPOLAMA ve GUVENLIK BiLGILERI
Depolama iyi havalandinlmis ve kuru ortamda, 10-40°C sicakliklar arasinda depolanmalidir. Ambalaj
direkt giines 1sigina maruz kalmamalidir. Uriinlerin (Baz ve Sertlestirici) raf &mrd, tarifli

depolama kosullarinda ve orijinal ambalaji agilmadigi surece, en az 12 aydir.

Uyarilar Etiket Gizerindeki uyarilara bakiniz. Taginmasi, depolanmasi ve atiklarinin yok edilmesi sirasinda,
ilgili yasa ve tuzlklere uyulmahdir. Detayl bilgi icin Giivenlik Bilgi Formu’na basvurunuz.
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Yiizey Hazirlama Boyanacak yiizey her tirli yag, kir, toz ve nemden arindiriimis olmalidir. Sadece mekanik
temizlemenin yapildigi ylizeylere uygulanabilir. 1ISO 8501-1: 2007'ye goére minimum Sa 2
derecesinde ya da SSPC SP-6’ ye gore 30-85 mikron yiizey profili, ISO 8503-2'ye gére Fine-
Medium G arasinda kumlama énerilir. inorganik ginko yiiklemeli astar iizerine uygulamada yiizey
Uzerinde olusabilecek beyaz pas kesinlikle giderilmelidir.
® Yiizeydeki yag, uygun bir deterjanla veya solventle uzaklastiriimalidir (SSPC SP-1).

e Kaynaklardaki, keskin kenarlarda ve kdselerde bulunan tiim diizensizlikler, capaklar, seritler,
cliruf ve sigramalar minimum P2 derecesine (ISO 8501-3) uygun olmalidir. Tim kenarlarin en az
2 mm ¢apinda yuvarlak olmasi gerekir.

e Yeni ingaalarda; ylizeydeki pas, capak ve diger gevsek malzemeler, keskin ve koseli bir ylzey
profili elde etmek icin mekanik bir asindiriciyla uzaklastiriimalidir. (ISO 8501-1: 2007 Sa 2,
tercihen Sa21/2).

o Onceden boyanmis yiizeyler igin; gevsek yapismis, hasar gormiis mevcut kaplama sisteminin
mekanik olarak tamamen sokilmesinden sonra uygulama mimkiindir. Yizey, I1ISO 8504-3'e
uygun mekanik hazirlama yontemleriyle, minimum 1SO 8501-1-St 2'ye gore, kaba ve mat yiizey
gorinimu elde edilinceye kadar, gevsek sekilde yapismis mevcut kaplamalardan arindiriimis
olarak hazirlanmahdir.

Uygulama Kosullari Ortam sicakligi 5°C'nin Uzerinde, bagll nem %85’in altinda olmalidir. Uygulama yapilacak
yizeyin sicakligl, ciglenme noktasinin (dew point) en az 3°C izerinde olmaldir. Uriiniin
dogru bigcimde kurumasi igin, kapal ortamlarda yapilacak uygulamalarda, uygun havalandirma
saglanmalidir. ideal uygulama sicakligi, %65 bagil nemde 5°C - 40°C’dir.

Uriin Hazirhg Malzeme iki farkli ambalajdan olusmaktadir.
Baz (Bilesen A) = BA124MG
Sertlestirici (Bilesen B) = BB124Z005

-Baz kismi 6nce mekanik bir karistiriciyla homojen oluncaya kadar karistiriimalidir. Daha sonra,
dogru oranlarda, Baz Uriine (Bilesen A), Sertlestiriciyi (Bilesen B) ilave edip, homojen oluncaya
kadar tekrardan mekanik karistiriciyla karistirilmalidir.

4 birim Bilesen A (BA124MG) + 1 birim Bilesen B (BB124Z005) (hacmen)
Uygulama Metodu, 20°C

Ekipman Havasiz Sprey Firca / Rulo
Tiner TB0065 TB0065

Seyrelme orani | 0-5 % hacmen -
Meme basinci | 15 MPa’dan ylksek -

Meme tipi 0.019-0.025” -
Kuruma Siireleri, %65 RH Yizey sicakligi 5°C 10°C 20°C 40°C
(150 mikron KFK igin) Dokunma Kuruma 12 saat 6 saat 2.5 saat 1.5 saat
Sert Kuruma 26 saat 16 saat 6 saat 4 saat
Katlar arasi siire, minimum 26 saat 16 saat 6 saat 4 saat
Ambalaj Miktar (litre) Ambalaj hacmi (litre)
Baz (Bilesen A) = 16 25
Sertlestirici (Bilesen B) = 4 5

Sistemlerimizin etkinligi, laboratuvar arastirmalari ve yillar siiren pratik tecriibelerimiz iizerine kurulmustur. Uriinler talimatlara gore ve iyi bir isilikle uygulandiginda,
ortaya c¢ikan isin kalitesinin Kansai Altan standartlarina uygun olacag tarafimizdan garanti edilmektedir. Ancak, elde edilen sonucun kontrolumuz disinda olan faktorlerce
etkilenmesi durumunda sorumluluk kabul edilmez. Misteri, satin aldigi Girtinlerin s6z konusu uygulamaya uygun olup olmadigini, normal olarak sahip olmasi gereken yéntemlerle
kontrol etmek durumundadir.

Yayim Tarihi : 09/05/2017 (Bu dékiimanin glincelligini kontrol etmek kullanicinin sorumlulugundadir)

Referans No : TBF / BA124MG4024/ 00
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